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Scheda Tecnica

MODULI BANCONE:

Moduli bancone, fianchi terminali e fianchi intermedi sono composti dai seguenti elementi:

ELEMENTO VERTICALE PORTANTE:

L’elemento verticale portante ¢ composto da:

*n° 1 telaio interno: realizzato in tubolare metallico sezione 35x35xsp. 1,5 mm colore alluminio goffrato con appositi piedini livellatori neri.

* n° 1 pannello lato interno: realizzato nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere chiaro in conglomerato ligneo sp. 18 mm con rivestimento in
melaminico, bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm; nella finitura bianco in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in laminato lucido
antigraffio sp. 1,2 mm, bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di zoccolo realizzato in estruso di alluminio finitura
anodizzato, staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm colore alluminio goffrato e tappi passacavi colore grigio chiaro
per il passaggio dei cablaggi all’interno della struttura verticale.

* n° 1 pannello inferiore lato esterno: realizzato nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere chiaro in conglomerato ligneo sp. 18 mm con
rivestimento in melaminico, bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm; nella finitura bianco in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in
laminato lucido antigraftio sp. 1,2 mm, bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di un profilo superiore e di uno zoccolo,
entrambi realizzati in estruso di alluminio finitura anodizzato, con apposite staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm
in colore alluminio goffrato.

* n° | pannello superiore lato esterno: realizzato nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere chiaro in conglomerato ligneo sp. 18 mm con
rivestimento in melaminico, bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm; nella finitura bianco in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in
laminato lucido antigraffio sp. 1,2 mm, bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di apposite staffe per il fissaggio al telaio
realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato. Il pannello superiore ¢ disponibile anche nella versione con illuminazione a
“led” ed & composto da un telaio realizzato con estrusi di alluminio finitura anodizzato, da una schiena in lamiera sp. 8/10 mm verniciata bianco
semilucido, da un pannello frontale in metacrilato opalino bianco sp. 4 mm e da una striscia led adesiva applicata sul lato interno del profilo
superiore del telaio.

« n° 1 profilo di copertura superiore: realizzato in estruso di alluminio finitura anodizzato.

Nel caso degli elementi angolo 90°, di raccordo o terminali, i telai interni sono collegati mediante montante in tubolare metallico sezione
60x60xsp. 1,5 mm colore alluminio goffrato, mentre i pannelli lato esterno sono collegati mediante montante sezione 22x22xsp. 1,5 mm
realizzato in estruso di allumino finitura anodizzato.

FIANCO TERMINALE:

11 fianco terminale & composto da:

*n° 1 telaio interno: realizzato in tubolare metallico sezione 35x35xsp. 1,5 mm colore alluminio goffrato con appositi piedini livellatori neri.
*n° 1 pannello lato interno: realizzato nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere chiaro in conglomerato ligneo sp. 18 mm con rivestimento in
melaminico, bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm; nella finitura bianco in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in laminato lucido
antigraffio sp. 1,2 mm, bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di zoccolo realizzato in estruso di alluminio finitura
anodizzato, staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato, piastre per il fissaggio
all’elemento verticale portante e al traverso di sostegno per piani, tappo passacavi colore grigio chiaro per il passaggio dei cablaggi all’interno
del fianco.

* n° 1 pannello inferiore lato esterno: realizzato nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere chiaro in conglomerato ligneo sp. 18 mm con
rivestimento in melaminico e bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm; nella finitura bianco in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in
laminato lucido antigraffio sp. 1,2 mm, bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di un profilo superiore e di uno zoccolo,
entrambi realizzati in estruso di alluminio finitura anodizzato, con apposite staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm
in colore alluminio goffrato.

* n° | pannello superiore lato esterno: realizzato nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere chiaro in conglomerato ligneo sp. 18 mm con
rivestimento in melaminico e bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm; nella finitura bianco in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in
laminato lucido antigraffio sp. 1,2 mm, bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di apposite staffe per il fissaggio al telaio
realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato. Il pannello superiore ¢ disponibile anche nella versione con illuminazione a
“led” ed & composto da un telaio realizzato con estrusi di alluminio finitura anodizzato, da una schiena in lamiera sp. 8/10 mm verniciata bianco
semilucido, da un pannello frontale in metacrilato opalino bianco sp. 4 mm e da una striscia led adesiva applicata sul lato interno del profilo
superiore del telaio.

*n° | profilo di copertura superiore: realizzato in estruso di alluminio finitura anodizzato.

* n° 2 coperture terminali: realizzate in estruso di alluminio finitura anodizzato e corredate di giunti superiori per il raccordo con la copertura
superiore, giunti terminali inferiori, entrambi realizzati in ABS colore alluminio e apposite viti per il fissaggio.

*n° 1 traverso di sostegno per piani: composto da un tubolare a sezione rettangolare 20x50x sp. 1,5 mm corredato da due tappi di testa in ABS
colore grigio. Integrato con appositi distanziali in lamiera stampata i quali vengono saldati sul traverso orizzontale per compensare la lunghezza
delle travi sotto piano.

ALIMENTATORE PER PANNELLI CON STRISCIA LED:

« Alimentatore/trasformatore unico di potenza 30 Watt /110-240 V a 12 V (capacita massima 6 metri - 236 1/4’’ di “led” in continuo) con cavo
spina Ita lungo 1 metro e n° 2 adattatori di cui 1 ITA-USA e 1 ITA-UK. Ogni pannello con striscia led ¢ inoltre dotato di ulteriore cavo
prolunga lunghezza 1,5 metri. La quantita di alimentatori, necessari per il corretto funzionamento del “led”, & da ordinare in base alla lunghezza
perimetrale totale del bancone da realizzare. Per questo alimentatore sono disponibili, a parte, un dimmer led con regolazione manuale ed un
dimmer led con telecomando (capacita massima 3 metri - 118 1/4” di “led” in continuo).

« Alimentatore/trasformatore unico di potenza 50 Watt /110-240 V a 12 V (capacita massima 9 metri - 354 1/4’* di “led” in continuo) con cavo
spina Ita lungo 3 metri e n° 2 adattatori di cui 1 ITA-USA e 1 ITA-UK e un dimmer led con regolazione manuale. Ogni pannello con striscia
led & inoltre dotato di ulteriore cavo prolunga lunghezza 1,5 metri. La quantita di alimentatori, necessari per il corretto funzionamento del “led”,
¢ da ordinare in base alla lunghezza perimetrale totale del bancone da realizzare.
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MODULO BANCONE CON PIANO CONVERSAZIONE:

E composto da:

« 1° 1 telaio interno: realizzato in tubolare metallico sezione 35x35xsp. 1,5 mm colore alluminio goffrato con appositi piedini livellatori neri.

*n° 1 pannello lato interno: realizzato in conglomerato ligneo sp. 18 mm, rivestimento in melaminico nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere
chiaro e bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm in tinta; in conglomerato ligneo sp. 16 mm, rivestimento in laminato sp. 1,2 mm in colore bianco
lucido antigraffio e bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di zoccolo realizzato in estruso di alluminio finitura
anodizzato, staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato e tappi passacavi colore grigio
chiaro per il passaggio dei cablaggi all’interno della struttura verticale.

*n° 1 pannello lato esterno: realizzato in conglomerato ligneo sp. 18 mm, rivestimento in melaminico nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere
chiaro e bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm in tinta; in conglomerato ligneo sp. 16 mm, rivestimento in laminato sp. 1,2 mm in colore bianco
lucido antigraffio e bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato da uno zoccolo realizzato in estruso di alluminio finitura
anodizzato con apposite staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato.

*n° 1 piano di lavoro con angoli raggiati all’esterno R.48 mm: realizzato in conglomerato ligneo sp. 18 mm rivestito con melaminico bianco,
noce “Maroncelli” o rovere chiaro e bordi perimetrali in ABS sp. 2 mm. Fissato, all’elemento verticale portante del modulo per piano
conversazione, mediante apposite staffe realizzate in lamiera piegata sp. 2 mm colore alluminio goffrato.

e n° | trave metallica: composta da un tubolare metallico a sezione rettangolare 50x30xsp. 1,5 mm al quale vengono saldate alle estremita n° 2
piastrine realizzate in lamiera stampata sp. 3 mm. Il tutto verniciato colore alluminio goffrato.

FIANCO TERMINALE PER MODULO BANCONE CON PIANO CONVERSAZIONE:

1l fianco terminale per moduli banconi con piano conversazione & composto da:

*n° 1 telaio interno: realizzato in tubolare metallico sezione 35x35xsp. 1,5 mm colore alluminio goffrato con appositi piedini livellatori neri.

*n° 1 pannello lato interno: realizzato in conglomerato ligneo sp. 18 mm, rivestimento in melaminico nelle finiture noce “Maroncelli” o rovere
chiaro e bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm in tinta; in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in laminato sp. 1,2 mm in colore
bianco lucido antigraffio e bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di zoccolo realizzato in estruso di alluminio finitura
anodizzato, staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato, piastre per il fissaggio al modulo
bancone con piano conversazione e al traverso di sostegno per piani, tappo passacavi colore grigio chiaro per il passaggio dei cablaggi
all’interno del fianco.

¢ n° 1 pannello lato esterno: realizzato in conglomerato ligneo sp. 18 mm con rivestimento in melaminico nelle finiture noce “Maroncelli” o
rovere chiaro e bordi perimetrali in ABS sp. 1,5 mm in tinta; in conglomerato ligneo sp. 16 mm con rivestimento in laminato sp. 1,2 mm in
colore bianco lucido antigraffio e bordi perimetrali in metacrilato lucido sp. 1,5 mm. Corredato di uno zoccolo realizzato in estruso di alluminio
finitura anodizzato con apposite staffe per il fissaggio al telaio realizzate in lamiera piegata sp. 3 mm in colore alluminio goffrato.

*n° 1 profilo di copertura superiore: realizzato in estruso di alluminio finitura anodizzato.

* n° 2 coperture terminali: realizzate in estruso di alluminio finitura anodizzato e corredate di giunti superiori per il raccordo con la copertura
superiore, giunti terminali inferiori, entrambi realizzati in ABS colore alluminio e apposite viti per il fissaggio.

*n° 1 traverso di sostegno per piani composto da un tubolare a sezione rettangolare 20x50x sp. 1,5 mm corredato da due tappi di testa in ABS
colore grigio. Integrato con appositi distanziali in lamiera stampata i quali vengono saldati sul traverso orizzontale per compensare la lunghezza
delle travi sotto piano.

GAMBE METALLICHE (“Tipo C” Rif. Normativa EN 527-1:2011):

Composte da un traverso orizzontale in tubolare metallico a sezione rettangolare 50x40xsp. 1,5 mm, da un montante verticale in tubolare
metallico a sezione triangolare 65x65xsp. 1,5 mm e da una staffa in lamiera piegata sp. 3 mm per il fissaggio all’elemento verticale portante e al
piano di lavoro. Le gambe terminali e intermedie sono disponibili nei colori bianco semilucido, alluminio goffrato.

« Le gambe terminali sono corredate di tappo superiore e di puntale in ABS cromato con piedino livellatore nero.

* Le gambe intermedie, diversamente, sono integrate con appositi distanziali in lamiera stampata che vengono saldati sul traverso orizzontale e
servono per compensare la lunghezza delle travi sotto piano. L’estremita del traverso orizzontale ¢ corredata da un tappo in ABS cromato,
mentre il montante verticale da tappo superiore e puntale in ABS cromato con piedino livellatore colore nero.

Le gambe terminali vengono collegate con le travi mediante appositi elementi di giunzione realizzati in nylon stampato, i quali vengono inseriti
nelle apposite asole ricavate nei traversi orizzontali delle travi stesse.

TRAVIMETALLICHE:
Sono composte da un tubolare metallico a sezione rettangolare 50x30xsp. 1,5 mm al quale vengono saldate alle estremita n° 2 piastrine
realizzate in lamiera stampata sp. 3 mm. Il tutto verniciato colore alluminio goffrato. Ogni trave ¢ corredata alle estremita da tappi terminali
realizzati in ABS cromato.

TOP:
Realizzati in vetro temprato extra-chiaro sp. 15 mm retrolaccato bianco con bordi perimetrali lavorati a filo lucido. Corredati di ghiere in zama
lucidata, incollate sotto il top per il fissaggio all’elemento verticale portante.

PIANI DI LAVORO:
Realizzati in conglomerato ligneo sp. 18 mm rivestito con melaminico bianco, noce “Maroncelli” o rovere chiaro e bordi perimetrali in ABS sp.
2 mm. Vengono fissati all’elemento verticale portante mediante apposite staffe realizzate in lamiera piegata sp. 2 mm colore alluminio goffrato.

CANALIZZAZIONE:

Per la canalizzazione sono disponibili i seguenti articoli da ordinare a parte:

« Canale passacavi ispezionabile: disponibile in diverse lunghezze, realizzato in lamiera piegata con staffe di ancoraggio in lamiera sp. 3 mm, il
tutto in colore alluminio goffrato. E dotato di tappi di copertura laterale in ABS cromato e di fascette fermacavi in plastica. Sono disponibili
prolunghe in lamiera per il raccordo e I’estensione dei canali passacavi. Puo essere corredato anche da appositi fermacavi a 4 posti realizzati in
materiale plastico colore alluminio.

« Elica passacavi in ABS e tappo passacavi: realizzati in ABS colore alluminio.

« Passacavi per gamba: carter in lamiera piegata da applicare ai montanti delle gambe con calamite. Disponibile nei colori bianco semilucido e
alluminio goffrato.

(N.B. Per ulteriori soluzioni di canalizzazione vedi listino DV300-Accessori).
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PORTA CPU SOSPESO:
E composto da due staffe in lamiera piegata sp. 4 mm verniciate alluminio goffrato e da due cinghie in nylon colore nero con fibbia in zama. 1l
tutto viene fissato alla trave del piano di lavoro e al pannello interno della struttura verticale portante mediante apposite viti.

PROFILI DI COPERTURA:

Realizzato in estruso di alluminio con finitura anodizzato, corredato di un giunto superiore per il raccordo con la copertura superiore
dell’elemento verticale portante, e di un giunto terminale inferiore, entrambi realizzati in ABS colore alluminio. Per il fissaggio all’elemento
verticale portante sono provvisti di apposite viti. Sono disponibili versioni piti corte dei profili per moduli bancone con piano conversazione.

TAVOLI DATTILO:
(Vedi il relativo capitolo nella serie DV801)

ALLUNGHI LATERALI SU CASSETTIERA PORTANTE:
(Vedi il relativo capitolo nella serie DV801)

N.B. TUTTI GLI ELEMENTI IN METALLO SONO VERNICIATI CON POLVERI EPOSSIDICHE.
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MODULAR COUNTERS:

Counter modules, terminal sides and middle sides are composed of following elements:

VERTICAL CARRYING ELEMENT:

The vertical carrying element is composed of:

« no.1 internal frame: made of tubular metal, section 35x35x1,5 mm thick, embossed aluminium painted, with adjustable black feet.

* no.1 inside panel: made of 18 mm thick wood conglomerate coated with “Maroncelli”” walnut or light oak melamine and 1,5 mm thick ABS edge-
profiles; or 16 mm thick wood conglomerate coated with 1,2 mm thick glossy white laminate and 1,5 mm thick gloss methacrylate edge-profiles.
Complete with a metal plinth in extruded aluminium, anodized finish, including fixing brackets made of 3 mm thick formed metal sheet, aluminium
painted, and light grey colour outlet-lids for the passage of cables inside the vertical structure.

« no.1 lower external side panel: made of 18 mm thick wood conglomerate coated with “Maroncelli” walnut or light oak melamine and 1,5 mm
thick ABS edge-profiles; or 16 mm thick wood conglomerate coated with 1,2 mm thick glossy white laminate and 1,5 mm thick gloss methacrylate
edge-profiles. Complete with a metal plinth in extruded aluminium, anodized finish, including fixing brackets made of 3 mm thick formed metal
sheet, aluminium painted.

* no.1 upper external side panel: made of 18 mm thick wood conglomerate coated with “Maroncelli”” walnut or light oak melamine and 1,5 mm
thick ABS edge-profiles; or 16 mm thick wood conglomerate coated with 1,2 mm thick glossy white laminate and 1,5 mm thick gloss
methacrylate edge-profiles. Complete with a metal plinth in extruded aluminium, anodized finish, including fixing brackets made of 3 mm thick
formed metal sheet, aluminium painted. The upper panel is also available with led lighting and it is composed of a frame made of anodized
extruded aluminium, a semi-gloss white colour back metal sheet 8/10 mm thick, by a frontal screen in 4 mm thick white mat methacrylate and
by akit of led lights, onto the upper internal side of the frame.

«no.1 upper cover profile: made of anodised extruded aluminium.

The internal frames of the 90° cormer elements and of the connection or terminal elements, are joined by a carrying metal tubular element (section
60x60x1,5 mm thick), embossed aluminium painted. The external sides panels are connected through a carrying element (section 22x22x1,5mm
thick) made of extruded aluminium.

TERMINAL SIDE PANNEL:

The terminal side is composed by:

«no.1 internal frame: made of tubular metal, section 35x35x1,5 mm thick, embossed aluminium painted, with adjustable black feet.

«no.1 inside panel: made of 18 mm thick wood conglomerate coated with “Maroncelli” walnut or light oak melamine and 1,5 mm thick ABS edge-
profiles; or 16 mm thick wood conglomerate coated with 1,2 mm thick glossy white laminate and 1,5 mm thick gloss methacrylate edge-profiles.
Complete with a metal plinth in extruded aluminium, anodized finish, including fixing brackets made of 3 mm thick formed metal sheet and the
support frame for worktops, aluminium painted, and light grey colour outlet-lids for the passage of cables inside the vertical structure.

* no.1 lower external side panel: made of 18 mm thick wood conglomerate coated with “Maroncelli” walnut or light oak melamine and 1,5 mm
thick ABS edge-profiles; or 16 mm thick wood conglomerate coated with 1,2 mm thick glossy white laminate and 1,5 mm thick gloss methacrylate
edge-profiles. Complete with a metal plinth in extruded aluminium, anodized finish, including fixing brackets made of 3 mm thick formed metal
sheet, aluminium painted.

« no.1 upper external side panel: made of 18 mm thick wood conglomerate coated with “Maroncelli”” walnut or light oak melamine and 1,5 mm
thick ABS edge-profiles; or 16 mm thick wood conglomerate coated with 1,2 mm thick glossy white laminate and 1,5 mm thick gloss methacrylate
edge-profiles. Complete with a metal plinth in extruded aluminium, anodized finish, including fixing brackets made of 3 mm thick formed metal
sheet, aluminium painted. The upper panel is also available with led lighting and it is composed of a frame made of anodized extruded aluminium, a
semi-gloss white colour back metal sheet 8/10 mm thick, by a frontal screen in 4 mm thick white mat methacrylate and by a kit of led lights, onto the
upper internal side of the frame.

«no.1 upper cover profile: made of anodised extruded aluminium.

* nos.2 terminal cover profiles: made of anodized extruded aluminium and equipped with upper joints for the connection with the upper cover
profile, with lower lid, both made in ABS aluminium colour, and with special fixing screws.

« no.1 support frame for worktops, consisting of a rectangular tube 20x50x 1.5mm thick, it comes with two upside caps in grey ABS. It is equipped
with suitable spacers pressed in sheet metal, which are welded on the horizontal beam and are used to compensate for the length of the beams under
the worktop.

ELECTRICAL FEEDER FOR PANELS WITH LED LIGHT KIT:

« Electrical feeder/transformer of power 30 Watt /110-240V up to 12V (maximum power supply 6 meters - 236 %4 of led-lights connected in
one line) with 1 meter long cable and Italian plug and n° 2 adapters: one ITA-US and one ITA-UK. Furthermore, each panel is provided with
an additional link-cable 1,5 meters long. The quantity of the electrical feeders needed, it has to be calculated according to the total external
length of the counter. A led-lights dimmer with manual setting and a led-lights dimmer with remote control (maximum power supply:

3 meters - 118 %4’ of led-lights connected inline) are separately available for this feeder.

« Electrical feeder/transformer of power 50 Watt /110-240V up to 12V (maximum power supply 9 meters - 354 14’ of led-lights connected in one
line) with 3 meter long cable and Italian plug and n° 2 adapters: one ITA-US and one ITA-UK. Furthermore, each panel is provided with an
additional link-cable 1,5 meters long. The quantity of the electrical feeders needed, it has to be calculated according to the total external length of the
counter.

COUNTER MODULE WITH LOWER CONVERSATION WORKTOP:

It is composed by:

« no.1 internal frame: made of metal tube section 35x35x 1,5mm thick, embossed aluminium colour, with adjustable black feet levellers.

* no.1 inside panel: made in 18mm conglomerate wood coated with melamine in “Maroncelli” walnut or light oak finishing and ABS edge sp. 1,5
mm in the same colours, or 16mm thick conglomerate wood, coated with 1,2mm thick gloss white laminate and polished methacrylate edges 1,5
mm thick. Equipped with plinth made of extruded aluminium anodized finish, with brackets for attachment to the frame made of 3mm thick folded
sheet in embossed aluminium colour, and light grey grommets for the passage of the wiring inside of the vertical structure.

* no.1 outside panel: made in 18mm conglomerate wood coated with melamine in “Maroncelli” walnut or light oak finishing and ABS edge sp.
1,5 mm in the same colours, or 16mm thick conglomerate wood, coated with 1,2mm thick gloss white laminate and polished methacrylate
edges 1,5mm thick. Equipped with plinth made of extruded aluminium anodized finish, with brackets for attachment to the frame made of 3
mm thick folded sheet in embossed aluminium colour.

« no.1 worktop with external r.48mm rounded corners: made in 18mm conglomerate wood coated with melamine in white, “Maroncelli” walnut
or light oak finishing and ABS edge sp. 2mm in the same colours. It is fixed to the underlying vertical supporting element by brackets made of
bent 2mm thick metal sheet, colour embossed aluminium.

* no.1 metal beam: made of a rectangular tube 50x30x 1.5mm thick, to which nos. 2 platelets, made of sheet 3 mm thick, are welded to the ends.
All painted in embossed aluminium colour.




Led DV/02

Technical Data Sheet

TERMINAL PANEL FOR COUNTER MODULE WITH LOWER CONVERSATION WORKTOP:

It is composed by:

* no.1 internal frame: made of metal tube section 35x35x 1,5mm thick, embossed aluminium colour, with adjustable black feet levellers.

* no.1 inside panel: made in 18mm conglomerate wood coated with melamine in “Maroncelli” walnut or light oak finishing and ABS edge sp. 1,5
mm in the same colours, or 16mm thick conglomerate wood, coated with 1,2mm thick gloss white laminate and polished methacrylate edges 1,5mm
thick. Equipped with plinth made of extruded aluminium anodized finish, with brackets for attachment to the frame made of 3mm thick folded sheet
in embossed aluminium colour, and light grey grommets for the passage of the wiring inside of the vertical structure.

* no.1 outside panel: made in 18mm conglomerate wood coated with melamine in “Maroncelli” walnut or light oak finishing and ABS edge sp.
1,5mm in the same colours, or 16mm thick conglomerate wood, coated with 1,2mm thick gloss white laminate and polished methacrylate edges
1,5mm thick. Equipped with plinth made of extruded aluminium anodized finish, with brackets for attachment to the frame made of 3mm thick
folded sheet in embossed aluminium colour.

*no.1 top cover profile: made of extruded aluminium anodized finish.

* nos.2 terminal cover profiles: made of extruded aluminium anodized finish. Equipped with joints for the fitting with the upper top cover and
lower terminal joints, both made in ABS aluminium colour, and suitable screws for fastening.

* no.1 support frame for worktops, consisting of a rectangular tube 20x50x 1.5mm thick, it comes with two upside caps in grey ABS. It is
equipped with suitable spacers in pressed sheet metal, which are welded on the horizontal beam and are used to compensate for the length of the
beams under the worktop.

METAL LEGS (“C type” Ref. EN 527-1:2011 standard):

They are made of a horizontal rectangular tube 50x40x 1.5mm thick, of a vertical post made of triangular tube 65x65x 1.5mm thick, and by a
bracket of folded metal sheet 3mm thick, for fixing to the vertical supporting element and to the worktop.

Both terminal and intermediate legs are available in semi-gloss white and embossed aluminium.

* The terminal legs are equipped with top cap and chromed ABS ferrule, with black adjustable foot.

« The intermediate legs, otherwise, are integrated with special spacers in pressed sheet metal, which are welded to the horizontal beam and they
are used to compensate the length of the beams under the worktop. The end of the horizontal beam is equipped by a cap made of ABS chrome,
while the vertical post by a top cap and a chromed ABS ferrule with black adjustable foot.

The terminal legs are connected with the beams by means of suitable joining elements made of moulded nylon, and they are inserted in the slots
obtained in the horizontal bars of the beams.

METAL BEAMS:
They are made of a rectangular tube 50x30x 1.5mm thick, to which nos. 2 platelets, made of sheet 3 mm thick, are welded to the ends. All
painted in embossed aluminium colour. Each beam comes with two upside caps in chromed ABS.

TOP:
Made of 15 mm thick extra-light glass, white rear-lacquered with polished perimeter edges. They are equipped with polished zamak rings, glued
under the glass top for the fixing to the vertical carrying element.

WORKTOP:
Made of 18 mm thick wood conglomerate coated with white, “Maroncelli” walnut or light oak melamine and 2 mm thick ABS edge-profiles.
Worktops are fixed to vertical elements with specific 2 mm thick metal sheet brackets, embossed aluminium painted.

WIRE MANAGEMENT:

The following items are available to be ordered separately:

* Inspectable horizontal cable channels, in several lengths, made of cold formed metal sheet with 3 mm thick fastening brackets, all embossed
aluminium coloured. ABS chromed lateral plugs and plastic cable ties for cables fixing are provided. Sheet extensions are available for the
connection and the extension of the cable channels. It can be equipped with special “cable tidies” with 4 places made in aluminium colour plastic.

* ABS spiral cable ducts and outlet lid: made of aluminium coloured ABS.

« Cable channel for leg: there is a special casing in bent metal sheet to apply to the uprights of the legs with magnets; are available in semi-gloss
white or embossed aluminium.

(N.B.: for additional wire management solutions, please see price list under DV300-Accessories).

HANGING CPU HOLDER:
Composed of 2 brackets in 4 mm thick bent sheet metal, finished in structured aluminium plus two belts in black nylon with a zamak buckle.
They are fixed to the beam of the worktop and to the internal panel of the carrying vertical frame.

COVER PROFILES:

Made of anodised extruded aluminium. It is equipped with a upper link to connect the upper cover of the supporting vertical elements, and with
a lower terminal lid made of moulded ABS in aluminium colour. Screws for fastening. Shorter profiles are available for counter modules with
conversation worktop.

TYPINGTABLES:
(See the corresponding chapter in the DV801 series)

LATERAL WORKTOPS ON CARRYING PEDESTAL:
(See the corresponding chapter in the DV801 series)

NOTE: ALL METAL COMPONENTS ARE PAINTED WITH EPOXY POWDERS.
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MODULOS MOSTRADOR: Médulos mostrador, laterales terminales y laterales intermedios estdn formados por los siguientes elementos:

ELEMENTO VERTICAL PORTANTE:

El elemento vertical portante esta formado por:

* N° | bastidor interior: realizado en tubular metalico de seccién 35x35x1,5 mm de grosor color aluminio semi-mate con pies ajustables en negro.

* N° 1 panel lado interior: en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro realizado en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de melamina
y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor y en acabado blanco realizado en madera aglomerada de 16 mm de grosor revestida de laminado
brillo antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de zdcalo realizado en extrusion de
aluminio acabado anodizado y de placas para la fijacion del bastidor realizadas en chapa doblada de 3 mm de grosor de color aluminio semi-mate y
de tapones pasacables color gris claro para el paso de los cables en el interior de la estructura vertical.

* N° 1 panel inferior lado exterior: en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro realizado en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida
de melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor y en acabado blanco realizado en madera aglomerada de 16 mm de grosor
revestida de laminado brillo antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de un perfil
superior y de un zécalo ambos realizados en extrusion de aluminio acabado anodizado y de placas para la fijacién del bastidor realizadas en
chapa doblada grosor 3 mm color aluminio semi-mate.

* N° 1 panel superior lado exterior: en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro realizado en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida
de melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor y en acabado blanco realizado en madera aglomerada de 16 mm de grosor
revestida de laminado brillo antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de placas
para la fijacién del bastidor, realizados en chapa doblada de 3 mm de grosor en color aluminio

semi-mate. El panel superior estd disponible también en la versién con iluminacion a “led” y estd formado por un bastidor realizado en
extrusién de aluminio anodizado, por una trasera en chapa grosor 8/10 mm barnizada blanco semi-brillo, por un panel frontal en metacrilato
opalino blanco de 4 mm de grosor y por una cinta led adhesiva aplicada en el lado interior del perfil superior del bastidor.

* N° 1 perfil de cobertura superior: realizado en extrusion de aluminio acabado anodizado.

En el caso de los elementos en dngulo 90°, de unién o terminales, los bastidores interiores estdn unidos por un montante en tubular metélico de
seccién 60x60x1,5 mm de grosor color aluminio semi-mate; los paneles del lado exterior estdn unidos por un montante de seccién 22x22x1,5
mm de grosor realizado en extrusién de aluminio acabado anodizado.

LATERAL TERMINAL:

El lateral terminal estd formado por:

* N° 1 bastidor interior: realizado en tubular metélico de seccién 35x35x1,5 mm de grosor color aluminio semi-mate con pies ajustables negros.
* N° 1 panel lado interior: en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro realizado en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor y en acabado blanco realizado en madera aglomerada de 16 mm de grosor
revestida de laminado brillo antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de zécalo
realizado en extrusion de aluminio anodizado, de placas para la fijacion del bastidor realizados en chapa doblada de 3 mm de grosor en color
aluminio semi-mate, de placas para la fijacion al elemento vertical portante y a la traviesa de soporte para sobres, y de tapén pasacables color
gris claro para el paso de los cables en el interior del lateral.

* N° 1 panel inferior lado exterior: en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro realizado en madera aglomerada grosor 18 mm revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor y en acabado blanco realizado en madera aglomerada de 16 mm de grosor
revestida de laminado brillo antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de un perfil
superior y de un zdécalo ambos realizados en extrusion de aluminio anodizado y de placas para la fijacion del bastidor realizadas en chapa
doblada de 3 mm de grosor color aluminio semi-mate.

* N° 1 panel superior lado exterior: en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro realizado en madera aglomerada grosor 18 mm revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de

1,5 mm de grosor y en acabado blanco realizado en madera aglomerada de 16 mm de grosor revestida de laminado brillo antirayas de 1,2 mm
de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de placas para la fijacion del bastidor, realizadas en chapa
doblada grosor 3 mm en color aluminio semi-mate. El panel superior esta disponible también en la versién con iluminacién a “led” y estd
formado por un bastidor realizado en extrusion de aluminio anodizado, por una trasera en chapa de 8/10 mm de grosor barnizada en blanco
semi-brillo, por un panel frontal en metacrilato opalino blanco de 4 mm de grosor y por una cinta led adhesiva aplicada en el lado interior del
perfil superior del bastidor.

* N° 1 perfil de cobertura superior: realizado en extrusion de aluminio anodizado.

* N° 2 coberturas terminales: realizadas en extrusion de aluminio acabado anodizado y dotadas de conexiones superiores para la unién con la
cobertura superior, de conexiones terminales inferiores, ambos realizados en ABS color aluminio, y de tornillos para la fijacion.

* N°1 traviesa de soporte para sobres formada por un tubular metalico de seccion rectangular 20x50x1,5 mm de grosor, dotada de 2 tapones de
cabezera en ABS color gris. Itegrada con apropiados separadores en chapa estampada soldados a la traviesa horizontal y sirven para compensar
la longitud de los travesafios bajo sobre.

ALIMENTADOR PARA PANELES CON CINTA LED:

* Alimentador/trasformador tnico de potencia 30 Watt/110-240 V a 12 V (capacidad maxima 6 metros — 236 1/4”” de “led” en linea) con
cable/enchufe Ita de 1 metro de largo y n° 2 adaptadores de los cuales 1 ITA-USA y 1 ITA-UK. Cada panel con cinta led estd ademds dotado
de un cable adicional de 1,5 metros de largo. La cantidad de alimentadores necesarios para el correcto funcionamiento del “led”, se tiene que
pedir segtin la medida total del perimetro del mostrador. Para este alimentador estdn disponibles a parte un dimmer led con regulacion manual y
un dimmer led con mando (capacidad méxima 3 metros — 118 1/4’” de “led” en linea).

* Alimentador/trasformador unico de potencia 50 Watt/110-240 V a 12 V (capacidad mdxima 9 metros — 354 1/4” de “led” en linea) con
cable/enchufe Ita de 3 metros de largo y n° 2 adaptadores de los cuales 1 ITA-USA y 1 ITA-UK y un dimmer led con regulacion manual. Cada
panel con cinta led estd dotado de un cable adicional de 1,5 metros de largo. La cantidad de alimentadores, necesarios para el correcto
funcionamiento del “led”, se tiene que pedir segtin la medida total del perimetro del mostrador.




Led DV/02

Ficha Técnica

MODULO MOSTRADOR CON SOBRE CONFERENCIA:

Esta formado por:

* N° 1 bastidor interior: realizado en tubular metdlico de seccién 35x35x1,5 mm de grosor color aluminio texturizado con pies ajustables negros.
« N° 1 panel lado interior: realizado en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor, o en madera aglomerada de 16 mm de grosor revestida de laminado blanco brillo
antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de zdcalo realizado en extrusién de
aluminio acabado anodizado y de placas para la fijacién del bastidor realizadas en chapa doblada de 3 mm de grosor de color aluminio semi-
mate y de tapones pasacables color gris claro para el paso de los cables en el interior de la estructura vertical.

« N° 1 panel lado exterior: realizado en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor, o en madera aglomerada de 16 mm de grosor revestida de laminado blanco brillo
antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de zécalo realizado en extrusién de
aluminio acabado anodizado y de placas para la fijacién del bastidor realizadas en chapa doblada de 3 mm de grosor de color aluminio semi-
mate.

* N° 1 sobre de trabajo, con cantos exteriores con radio R.48mm, realizado en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de melamina
blanco mate, nogal “Maroncelli” o roble claro y cantos perimétricos en ABS de 2 mm de grosor. Se fija al elemento vertical por medio de
apropiadas placas realizadas en chapa doblada de 2mm de grosor color aluminio semi-mate.

* N° 1 travesafio metdlico formado por un tubular metdlico de seccion rectangular 50x30x1,5mm de grosor, dotado de 2 plaquitas soldadas a las
extremidades, realizadas en chapa estampada de 3mm de grosor. Todo barnizado color aluminio semi-mate.

LATERAL TERMINAL PARA MODULO MOSTRADOR CON SOBRE CONFERENCIA::

El lateral terminal para médulo mostrador con sobre conferencia:

« N° 1 bastidor interior: realizado en tubular metalico de seccion 35x35x1,5 mm de grosor color aluminio texturizado con pies ajustables negros.

* N° 1 panel lado interior: realizado en acabado nogal “Maroncelli” o roble claro en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor, o en madera aglomerada de 16 mm de grosor revestida de laminado blanco brillo
antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de zdcalo realizado en extrusion de
aluminio acabado anodizado y de placas para la fijacién del bastidor realizadas en chapa doblada de 3 mm de grosor de color aluminio semi-
mate, de placas para la fijacion al médulo mostrador y a la traviesa de soporte para sobres, y de tapones pasacables color gris claro para el paso
de los cables en el interior del lateral.

* N° 1 panel lado exterior: realizado en acabado nogal “Maroncelli”’ o roble claro en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de
melamina y cantos perimétricos en ABS de 1,5 mm de grosor, o en madera aglomerada de 16 mm de grosor revestida de laminado blanco brillo
antirayas de 1,2 mm de grosor y cantos perimétricos en metacrilato brillo de 1,5 mm de grosor. Dotado de zdcalo realizado en extrusion de
aluminio acabado anodizado y de placas para la fijacion del bastidor realizadas en chapa doblada de 3 mm de grosor de color aluminio semi-
mate.

* N° 1 perfil de cobertura superior: realizado en extrusién de aluminio anodizado.

* N° 2 coberturas terminales: realizadas en extrusion de aluminio anodizado y dotadas de conexiones superiores para la unién con la cobertura
superior, de conexiones terminales inferiores, ambos realizados en ABS color aluminio, y de tornillos para la fijacién.

« N° 1 traviesa de soporte para sobres formada por un tubular metalico de secci6n rectangular 20x50x1,5 mm de grosor, dotada de dos tapones
de cabezera en ABS color gris. Itegrada con apropiados separadores en chapa estampada soldados a la traviesa horizontal y sirven para
compensar la longitud de los travesaiios bajo sobre.

PATAS METALICAS (“Tipo C” Rif. Normativa EN 527-1:2011):

Formadas por un travesailo en tubular metdlico de seccién cuadrada 50x50x1,5 mm de grosor, por un montante vertical en tubular metélico a
seccion triangular 65x65x1,5 mm de grosor y por una placa en chapa doblada para fijarlas al elemento vertical portante y al sobre de trabajo.
Las patas terminales e intermedias estan disponibles en los colores blanco semi-brillo 0 aluminio semi-mate.

« Las patas terminales estdn dotadas de 1 tap6n superior en ABS cromado y de 1 extremo en ABS cromado con relativo pie ajustable negro.

Se fijan a los travesafios por medio de apropiados elementos de unién realizados en nylon moldeado, que se insertan en las ranuras de las
traviesas horizontales de los mismos travesafios.

« Las patas intermedias estdn integradas con con apropiados separadores en chapa estampada soldados a la traviesa horizontal y sirven para
compensar la longitud de los travesaiios bajo sobre. La traviesa horizontal tiene en la extremidad un tapén en ABS cromado.

TRAVESANOS METALICOS:

Realizados en tubular metdlico de seccién rectangular 50x30x1,5 mm de grosor. En las extremidades estdn soldadas 2 plaquitas realizadas en
chapa estampada esp.3mm. Todo barnizado color color aluminio texturizado. Cada travesafio estd dotado en las extremidades de tapones
termianles realizados en ABS cromado.

ENCIMERAS:
Realizadas en cristal templado extraclaro de 15 mm de grosor retrolacado blanco con cantos perimétricos pulidos. Dotadas de abrazaderas en
zamak brillante, pegadas bajo la encimera para la fijacion del elemento vertical portante.

SOBRES DE TRABA]JO:

Realizados en madera aglomerada de 18 mm de grosor revestida de melamina color blanco o nogal “Maroncelli” o roble claro y cantos
perimétricos en ABS de 2 mm de grosor. Se fijan al elemento vertical portante por medio de placas realizadas en chapa doblada de 2 mm
degrosor color aluminio semi-mate.

CANALIZACION:

Para la canalizacién estan disponibles los siguientes articulos para pedir por separado:

« Canal pasacables registrable disponible en diferentes medidas de largo, realizado en chapa doblada con placas de anclaje en chapa de 3 mm de
grosor todo en color aluminio semi-mate. Estd dotado de tapones de cobertura lateral en ABS cromado y de bandas sujetacables en plastico.
Estan disponibles elementos en chapa, de unién y extension de los canales pasacables. Puede estar equipado también con sujetacables de 4
huecos realizados en material plastico color aluminio.

 Hélice pasacables y tap6n pasacables: realizados en ABS color aluminio.

« Pasacables para pata: canal vertical en chapa estampada que se aplica con imanes al montante vertical de la pata; disponibles en los colores
blanco semi-brillo o aluminio semi-mate.

(Ulteriores soluciones de canalizacion en la seccion “DV300-Accessorios” de la tarifa).
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PORTA CPU COLGANTE:
Esta formado por dos placas de soportes en chapa doblada de 4 mm de grosor barnizadas color aluminio semi-mate y por dos cintas en nylon
color negro con sistema de anclaje rapido en zamak. Todo ello se fija a los travesafios mediante apropiados tornillos.

PERFIL DE CIERRE:

Realizado en extrusion de aluminio en acabado semi-mate y estd dotado de un elemento de conexién superior para la unién con la tapa de cierre
superior del elemento vertical portante, y de un elemento de unién terminal inferior. Ambos realizados en ABS color aluminio. Para fijar el
elemento de vertical portante estdn dotados de apropiados tornillos. Estdn disponibles también perfiles de cierre més cortos para los modulos
mostrador con sobre conferencia.

ALAS ACOPLABLES:
(Ver capitulo correspondiente en la serie DV801)

ALAS LATERALES CON CAJONERA PORTANTE:
(Ver capitulo correspondiente en la serie DV801)

N.B.: TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS ESTAN PINTADOS CON BARNIZ EPOXY.
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MODULES BANQUE:

Modules banques, joues d’extrémité et joues intermédiaires sont composés des éléments suivants:

ELEMENT VERTICAL PORTEUR:

L’élément vertical porteur est composé de:

*n° | chassis interne: réalisé en tubulaire métallique de section 35x35x ép. 1,5 mm couleur aluminium gaufré avec ses vérins niveleurs noirs.
*n° 1 panneau coté interne: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli” ou chéne clair en conglomérat ép. 18 mm avec revétement en mélaminé
et chants de périmetre en ABS €p. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép. 16 mm avec revétement en laminé brillant anti-rayures
ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm. Equipé de socle réalisé en aluminium extrudé finition anodisé,
d’attaches pour la fixation au chassis réalisé en acier plié ép.3 mm de couleur aluminium gaufré et de bouchons passe cables couleur gris clair
pour le passage des cables a I'intérieur de la structure verticale.

* n° 1 panneau inférieur c6té externe: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli” ou chéne clair en conglomérat ép.18 mm avec revétement en
mélaminé et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép.16 mm avec revétement en laminé brillant
anti-rayures ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm, équipé d’un profil supérieur et d’un socle, tous deux réalisés
en aluminium extrudé finition anodisé avec les attaches appropriées pour la fixation au chassis réalisées en tole d’acier pliée ép. 3 mm de
couleur aluminium gaufré.

*n° 1 panneau supérieur coté externe: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli” ou chéne clair en conglomérat ép.18 mm avec revétement en
mélaminé et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép.16 mm avec revétement en laminé brillant
anti-rayures €p.1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép.1,5 mm, équipé d’attaches spéciales pour la fixation au chassis,
réalisées en tole d’acier pliée ép. 3 mm de couleur aluminium gaufré. Le panneau supérieur est disponible aussi dans la version avec éclairage a
“led” et est composé d’un chassis réalisé en aluminium extrudé finition anodisé, d’un dos de tole d’acier ép. 8/10 mm peint en blanc semi
brillant, d’un panneau de facade en méthacrylate blanc opalin ép. 4 mm et d’une bande led adhésive appliquée sur le coté interne du profil
supérieur du chassis.

*n° 1 profil de couverture supérieure: réalisé en aluminium extrudé finition anodisé.

Dans le cas d’éléments d’angle 90°, de raccords ou d’éléments d’extrémité, les chassis internes sont reli€s au moyen d’un montant tubulaire
métallique de section 60x60xép.1,5 mm couleur aluminium gaufré alors que les panneaux coté externe le sont par un montant de section
22x22xép.1,5 mm réalisé en aluminium extrudé finition.

JOUE D’EXTREMITE:

La joue d’extrémité est composée de:

*n° 1 chassis interne: réalisé en tubulaire métallique section 35x35xép. 1,5 mm couleur aluminium gaufré avec des vérins niveleurs noirs.

* n° 1 panneau c6té interne: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli”, chéne clair ou chéne fonce en conglomérat ép.18 mm avec revétement
en mélaminé et chants de périmetre en ABS

ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép. 16 mm avec revétement en laminé brillant anti-rayures ép.1,2 mm et chants de
périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm. Equipé d’un socle réalisé en aluminium extrudé finition anodisé, d’attaches pour la fixation au
chassis réalisées en acier plié ép. 3 mm couleur aluminium gaufré, de plaques pour la fixation a I’élément vertical porteur et a la traverse de
soutient des plateaux, de bouchons passe cables gris clair pour le passage des cables a I'intérieur du coté.

* 1n° 1 panneau inférieur c6té externe : réalisé dans la finition noyer “Maroncelli” ou chéne clair en conglomérat ép.18 mm avec revétement en
mélaminé et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép. 16 mm avec revétement en laminé brillant
anti-rayures ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant

ép. 1,5 mm. Equipé d’un profil supérieur et d’un socle, tous deux réalisés en aluminium extrudé finition anodisé, avec des attaches pour la
fixation au chassis réalisées en tole d’acier pliée ép. 3 mm couleur aluminium gaufré.

*n° 1 panneau supérieur cdté externe: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli” ou chéne clair en conglomérat ép. 18 mm avec revétement en
mélaminé et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép.16 mm avec revétement en laminé brillant
anti-rayures ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant

ép. 1,5 mm. Equipé d’attaches spéciales pour la fixation au chassis réalisées en tole d’acier pliée ép. 3 mm couleur aluminium gaufré. Le
panneau supérieur est disponible également dans la version avec éclairage a “led” et est composé d’un chéssis réalisé en aluminium extrudé
finition anodisé, d’un dos en acier ép. 8/10 mm peint en blanc semi brillant, d’un panneau de facade en méthacrylate blanc opalin ép. 4 mm et
d’une bande led adhésive appliquée sur le coté interne du profil supérieur du chassis.

*n° 1 profil de couverture supérieure: réalisé en aluminium extrudé finition anodisé.

*n° 2 couvertures d’extrémité: réalisées en aluminium extrudé finition anodisé et équipées de joints supérieurs pour le raccord a la couverture
supérieure, de joints inférieurs les deux en ABS finition aluminium et de vis pour la fixation.

* n° 1 traverse de soutient pour plateaux composée d’un tubulaire de section rectangulaire 20x50x ép.1,5 mm compléte de 2 bouchons
d’extrémité en ABS finition grise. Intégration de cales d’épaisseur en tole estampée qui sont soudées sur la traverse horizontale et servent pour
compenser la longueur des poutres sous le plateau.

TRANSFORMATEUR POUR PANNEAUX AVEC BANDE LED:

* Transformateur unique d’une puissance de 30 Watt /110-240 V a 12 V (capacité maximum 6 metres - 236 1/4” de “led” en continu) avec
cable a prise Ita longueur 1 metre et n° 2 adaptateurs dont 1 ITA-USA et 1 ITA-UK. Chaque panneau avec bande led est en outre doté d’une
rallonge longueur 1,5 metre. La quantité de transfo nécessaires pour un fonctionnement correct du “led”, est 8 commander suivant la longueur
du périmetre totale de la banque a réaliser. Un variateur led avec réglage manuel et un variateur led a télécommande (capacité maximum 3
metres - 118 1/4” de “led” en continu) sont également disponibles pour ce transformateur.

 Alimentateur/transformateur unique de puissance 50 Watt /110-240 V a 12 V (capacité maximum 9 metres - 354 1/4” de “led” en continu)
avec céble a prise Ita longueur 3 métre et n° 2 adaptateurs dont 1 ITA-USA et 1 ITA-UK et un variateur led avec commande manuelle. Chaque
panneau avec bande led est en outre doté d’une prolonge supplémentaire longueur 1,5 metres. La quantité d’alimentateurs nécessaires pour un
fonctionnement correct du “led”, est 2 commander suivant la longueur de périmetre totale de la banque a réaliser.
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MODULE AVEC PLATEAU P.M.R.:

1l est composé de:

*1n° 1 chassis interne: réalisé en tubulaire métallique de section 35x35x ép. 1,5 mm couleur aluminium gaufré avec ses vérins niveleurs noirs.
*n° 1 panneau coté interne: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli”” ou chéne clair en conglomérat ép. 18 mm avec revétement en mélaminé
et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat €p. 16 mm avec revétement en laminé brillant anti-rayures
ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm. Equipé de socle réalisé en aluminium extrudé finition anodisé, d’attaches
pour la fixation au chassis réalisé en acier plié ép.3 mm de couleur aluminium gaufré et de bouchons passe cables couleur gris clair pour le
passage des cables a I'intérieur de la structure verticale.

*n° 1 panneau cdté externe: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli”” ou chéne clair en conglomérat ép.18 mm avec revétement en mélaminé
et chants de périmetre en ABS €p. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat €p.16 mm avec revétement en laminé brillant anti-rayures
ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm, équipé d’un profil supérieur et d’un socle, tous deux réalisés en
aluminium extrudé finition anodisé avec les attaches appropriées pour la fixation au chassis réalisées en tole d’acier pliée ép. 3 mm de couleur
aluminium gaufré.

*n° | plan de travail, avec angles arrondis coté visiteur R.48 mm, fabriqué en panneau 18 mm ép. finition mélaminée blanc, noyer “Maroncelli”
ou chéne clair et chants sur le périmetre en ABS ép. 2 mm. Fixation a I’élément vertical porteur du module avec plateau P.M.R. avec équerres
fabriquées en t6le pliée ép. 2 mm en finition aluminium gaufré.

* n° 1 poutre métallique composée d’un tubulaire métallique avec section rectangulaire de 50x30 ép. 1,5 mm a laquelle sont soudées aux
extrémités 2 plaques réalisées en tole estampée ép. 3 mm. L’ensemble laqué en finition aluminium gaufré.

JOUE D’EXTREMITE POUR MODULE AVEC PLATEAU P.M.R.:

La joue d’extrémité pour modules avec plateau PMR est composée de:

*n° 1 chassis interne: réalisé en tubulaire métallique section 35x35xép. 1,5 mm couleur aluminium gaufré avec des vérins niveleurs noirs.

*n° | panneau coté interne: réalisé dans la finition noyer “Maroncelli”, chéne clair ou chéne fonce en conglomérat ép.18 mm avec revétement en
mélaminé et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép. 16 mm avec revétement en laminé brillant anti-
rayures ép.1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm. Equipé d’un socle réalisé en aluminium extrudé finition anodisé,
d’attaches pour la fixation au chassis réalisées en acier plié ép. 3 mm couleur aluminium gaufré, de plaques pour la fixation a ’élément vertical
porteur et a la traverse de soutient des plateaux, de bouchons passe cables gris clair pour le passage des cables a I'intérieur du coté.

*n° 1 panneau coté externe : réalisé dans la finition noyer “Maroncelli” ou chéne clair en conglomérat ép.18 mm avec revétement en mélaminé
et chants de périmetre en ABS ép. 1,5 mm et dans la finition blanche en conglomérat ép. 16 mm avec revétement en laminé brillant anti-rayures
ép. 1,2 mm et chants de périmetre en méthacrylate brillant ép. 1,5 mm. Equipé d’un socle, tous deux réalisés en aluminium extrudé finition
anodisé, avec des attaches pour la fixation au chassis réalisées en tdle d’acier pliée ép. 3 mm couleur aluminium gaufré.

*n° 1 profil de couverture supérieure: réalisé en aluminium extrudé finition anodisé.

* n° 2 couvertures d’extrémité: réalisées en aluminium extrudé finition anodisé et équipées de joints supérieurs pour le raccord a la couverture
supérieure, de joints inférieurs les deux en ABS finition aluminium et de vis pour la fixation.

e n° 1 traverse de soutient pour plateaux composée d’un tubulaire de section rectangulaire 20x50x €p.1,5 mm complete de 2 bouchons
d’extrémité en ABS finition grise. Intégration de cales d’épaisseur en tole estampée qui sont soudées sur la traverse horizontale et servent pour
compenser la longueur des poutres sous le plateau.

PIETEMENTS METALLIQUES (“type C”, réf. Normes EN 527-1:2011):

Composé d’une traverse horizontale en tubulaire métallique de section rectangulaire 50x40xép.1,5 mm et deux montants verticaux en tubulaire
métallique de section triangulaire 65x65xép. 1,5 mm et d’une équerre en tole pliée ép. 3 mm pour la fixation a I’élément vertical porteur et au
plan de travail. Les piétements terminaux et intermédiaires sont disponibles dans les coloris blanc semi-brillant ou aluminium gaufré.

« Les piétements d’extrémité sont équipés de bouchons supérieurs et embouts en ABS chromés et vérins niveleurs noirs.

« Les piétements intermédiaires sont, au contraire, intégrés avec des entretoises en acier estampé qui sont soudées aux traverses horizontales et
qui servent a compenser la longueur des poutres sous-plateau. Chacune des extrémités des traverses horizontales, est équipée de bouchons en
ABS chromé, alors que les montants verticaux sont équipés de bouchons supérieurs et embouts en ABS chromé avec vérins niveleurs noirs.

Les piétements sont reliés aux poutres par des éléments de jonction réalisés en nylon moulé, qui sont insérés dans des percages usinés dans les
traverses horizontales.

POUTRES METALLIQUES:
Elles sont composés d’un tube métallique de section rectangulaire de 50x30xép. 1,5 mm auquel sont soudées, aux extrémités, n° 2 pattes en
acier estampé ép. 3 mm. Le tout est verni en aluminium gaufré. Chaque poutre est équipée, aux extrémités, de bouchons en ABS chromé.

TOP:
Réalisés en verre trempé extra clair ép. 15 mm rétro laqué blanc avec chants de périmetre polis. Equipés de bagues en zamak brillant, collées
sous le top pour la fixation a 1’élément vertical porteur.

PLATEAUX:
Réalisés en conglomérat €p. 18 mm revétu de mélaminé blanc, noyer “Maroncelli”” ou chéne clair et chants de périmetre en ABS €p. 2 mm. Ceux-ci sont
fixés a I’élément vertical porteur par des attaches spéciales réalisées en tole d’acier pliée ép. 2 mm couleur aluminium gaufré.

CANALISATION:

Pour la canalisation, les articles suivants sont disponibles et sont & commander & part:

« Goulotte passe cables controlable, disponible en diverses longueurs, réalisée en acier plié avec attaches d’accrochage en acier ép. 3 mm, le tout
de couleur aluminium gaufré. Equipée de bouchons de couverture latérale en ABS chromé et de languettes en plastique pour le blocage des
cébles. Des rallonges en acier pour le raccord et I’extension des goulottes passe cables sont également disponibles. Possibilité d’étre complétée
par des chemins de cables a 4 voies réalisés en plastique couleur aluminium.

« Spirale passe-cables et bouchons passe cables: réalisés en ABS couleur aluminium.

« Passe cables pour piétement: disponibilité d’un carter spécifique en acier plié qui s’applique aux montants des piétements par des aimants; sont
disponibles dans les coloris blanc semi-brillant ou aluminium gaufré.

(N.B.: pour toute information complémentaire, voir section DV300-Accessoires)
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PORTE CPU SUSPENDU:
Composé de deux attaches en acier plié ép. 4 mm peintes de couleur aluminium gaufré et de deux sangles en nylon couleur noir avec boucle en
zamak. Le tout est fixé a la poutre du plateau et au panneau interne de la structure verticale portante par des vis appropriées.

COUVERTURE D’EXTREMITE:

Réalisée en aluminium extrudé finition anodisé est équipée d’un joint supérieur pour le raccord & la couverture supérieure de I’élément vertical
porteur, d’un joint d’extrémité inférieur, les deux fabriqués en ABS finition aluminium. Pour la fixation a I’élément vertical portant il y a des vis
prédisposées. Il y a des versions plus courtes des profils pour modules comptoir avec plateau PMR.

TABLES DE RETOUR
(voir chapitre correspondant de le série DV801)

RETOURS LATERAUX SUR CAISSON TIROIR PORTEUR
(voir chapitre correspondant de le série DV801)

N.B.: TOUS LES ELEMENTS EN METAL SONT PEINTS AVEC DES POUDRES EPOXY.
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EMPFANGSTHEKE
MODULE:

Empfangstheke Module, Abschluss-Seitenwinde und Trennwinde bestehend aus folgenden

TRAGENDEM, SENKRECHTEM ELEMENT:

Das tragende, senkrechte Element besteht aus:

* 1 Innenrahmen: Gefertigt aus Metallrohr mit Querschnitt 35x35xSt. 1,5 mm, aluminiumfarbig strukturiert, mit geeigneten, regulierbaren
Fiilen in Schwarz.

* | Paneel an der Innenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten St. 18 mm
mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfilhrung Weifl aus Holzspanplatten St. 16 mm mit
glanzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
Sockel aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig
strukturiert und Abdeckungen fiir die Kabelausgénge in Hellgrau fiir die Durchfithrung der Kabel innerhalb der senkrechten Struktur.

* 1 unteren Paneel an der AuBlenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten
St. 18 mm mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weif3 aus Holzspanplatten St. 16 mm
mit glinzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
oberem Profil und einem Sockel, beide aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, mit entsprechenden Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus
gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig strukturiert.

* 1 oberen Paneel an der AuBlenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten
St. 18 mm mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weil3 aus Holzspanplatten St. 16 mm
mit glinzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Mit
entsprechenden Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig strukturiert. Das obere Paneel ist auch in
der beleuchteten Version mit LED-Leuchten lieferbar und besteht aus einem Rahmen aus eloxierten, extrudierten Aluminiumprofilen, einer
Blechriickwand St. 8/10 mm, weil} lackiert in Seidenglanz, einem Frontpaneel aus Opalglas-Methacrylat in Weill St. 4 mm und einem LED-
Klebestreifen zur Befestigung an der Innenseite des oberen Rahmenprofils.

* 1 oberen Abdeckprofil: Hergestellt aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium.

Bei Anschluss- oder Abschluss-Eckelementen im 90°-Winkel sind die inneren Rahmen mit einem Metallrohrpfosten mit Querschnitt 60x60xSt.
1,5 mm in aluminiumfarbig strukturiert miteinander verbunden, wihrend die Paneele der Auflenseite mit einem Pfosten mit Querschnitt
22x22xSt. 1,5 mm aus extrudiertem Aluminium in eloxierter Ausfiihrung verbunden sind.

ABSCHLUSS-SEITENWAND:

Die Abschluss-Seitenwand besteht aus:

¢ 1 Innenrahmen: Gefertigt aus Metallrohr mit Querschnitt 35x35xSt. 1,5 mm, aluminiumfarbig strukturiert, mit geeigneten, regulierbaren
Fiilen in Schwarz.

* | Paneel an der Innenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten St. 18 mm
mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weifl aus Holzspanplatten St. 16 mm mit
glanzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glanzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
Sockel aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig
strukturiert, Platten zur Befestigung am senkrechten, tragenden Element und an dem Querbalken der die Arbeitsplatte stiitzt und Abdeckung fiir
die Kabelausginge in Hellgrau fiir die Durchfiihrung der Kabel innerhalb der Seitenwand.

* 1 unteren Paneel an der AuBenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten
St. 18 mm mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weif3 aus Holzspanplatten St. 16 mm
mit glédnzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
oberem Profil und einem Sockel, beide aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, mit entsprechenden Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus
gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig strukturiert.

* 1 oberen Paneel an der Aullenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten
St. 18 mm mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weif3 aus Holzspanplatten St. 16 mm
mit glanzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Mit
entsprechenden Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3 mm, aluminiumfarbig strukturiert. Das obere Paneel ist auch
in der beleuchteten Version mit LED-Lampen lieferbar und besteht aus einem Rahmen aus eloxierten, extrudierten Aluminiumprofilen, einer
Blechriickwand St. 8/10 mm, weif3 lackiert in Seidenglanz, einem Paneel aus Opalglas-Methacrylat in Weil St. 4 mm und einem LED-
Klebestreifen zur Befestigung an der Innenseite des oberen Rahmenprofils.

* | oberen Abdeckprofil: Hergestellt aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium.

* 2 Abschluss-Abdeckungen: Hergestellt aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium und mit oberen Kupplungsstiicken zur Verbindung mit der
oberen Abdeckung, mit unteren Verbindungselementen, beide aus Aluminium farbigen ABS und entsprechenden Befestigungsschrauben.

* 1 Tridger fiir Tischplatten, bestehend aus Metallrohr mit Querschnitt 20x50xSt.1,5 mm und 2 seitlichen Abdeckungen aus grauem ABS. Mit
geeigneten gestanzten Metall Abstandsringen ausgestattet, die an den Triger geschweifit werden und fiir die Verbindung in der Linge der
Quertrdgern unter der Arbeitsplatte dienen.

VORSCHALTGERAT FUR PANEELE MIT LED-STREIFEN:
* Vorschaltgerdt/Transformator mit 30 Watt Leistung bei 110-240 V auf 12 V (maximal 6 Meter - 236 1/4° LED in Reihenschaltung) mit 1

m Kabel, italienischem Stecker und 2 Adaptern (1 ITA-USA und 1 ITA-UK). Jedes Paneel mit Led-Streifen ist auerdem mit einem weiteren
Verlangerungskabel mit 1,5 Meter Linge ausgestattet. Die Anzahl der fiir den korrekten Betrieb der LED notwendigen Vorschaltgerite ist je
nach Gesamtumfang des anzufertigenden Empfangstischs zu bestellen. Fiir dieses Vorschaltgerit gibt es separat einen Led Dimmer mit
Handeinstellung und einen Led Dimmer mit Fernbedienung (maximal 3 Meter - 118 1/4” LED in Reihenschaltung).

* Vorschaltgerat/Transformator mit 50 Watt Leistung bei 110-240 V auf 12 V (maximal 9 Meter - 354 1/4”” LED in Reihenschaltung) mit 3
m Kabel, italienischem Stecker und 2 Adaptern (1 ITA-USA und 1 ITA-UK) und einem Led Dimmer mit Handeinstellung. Jedes Paneel mit
Led-Streifen ist aulerdem mit einem weiteren Verldngerungskabel mit 1,5 Meter Linge ausgestattet. Die Anzahl der fiir den korrekten
Betrieb der LED notwendigen Vorschaltgerite ist je nach Gesamtumfang des anzufertigenden Empfangstischs zu bestellen.
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EMPFANGSTHEKE MODUL MIT GESPRAECHSPLATTE:

Bestehend aus:

* 1 Innenrahmen: Gefertigt aus Metallrohr mit Querschnitt 35x35xSt. 1,5 mm, aluminiumfarbig strukturiert, mit geeigneten, regulierbaren Fiilen in
Schwarz.

« 1 Paneel an der Innenseite: Gefertigt in der Ausfiihrung Nussbaum *“Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten St. 18 mm
mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weifl aus Holzspanplatten St. 16 mm mit
glanzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glénzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
Sockel aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig
strukturiert und Abdeckung fiir die Kabelausginge in Hellgrau fiir die Durchfithrung der Kabel innerhalb der Seitenwand.

« 1 Paneel an der Auflenseite: Gefertigt in der Ausfiihrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten St. 18
mm mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfiihrung Weill aus Holzspanplatten St. 16 mm mit
glinzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit einem
Sockel, beide aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, mit entsprechenden Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3
mm aluminiumfarbig strukturiert.

« 1 Arbeitsplatte mit abgerundeten Ecken an der Aufenseite R.48, hergestellt aus Holzspanplatten St. 18 mm mit Melaminbeschichtung in den
Farben Weif3, Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel mit umlaufenden ABS-Kanten St. 2 mm. Werden mit entsprechenden
Biigeln aus gebogenem Blech St. 2 mm, aluminiumfarbig strukturiert, am tragenden, senkrechten Element fixiert.

« 1 Tréger bestehend aus Metallrohr mit Querschnitt 50x30xSt.1,5 mm an dem an den Stirnseiten 2 Metallscheiben angeschweifit sind, 3 mm
Stérke, Aluminium grauer Oberfldche.

ABSCHLUSS-SEITENWAND FUER MODUL MIT GESPRAECHSPLATTE:

Bestehend aus:

¢ 1 Innenrahmen: Gefertigt aus Metallrohr mit Querschnitt 35x35xSt. 1,5 mm, aluminiumfarbig strukturiert, mit geeigneten, regulierbaren
FiiBlen in Schwarz.

« 1 Paneel an der Innenseite: Gefertigt in der Ausfithrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten St. 18 mm
mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weifl aus Holzspanplatten St. 16 mm mit
glinzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, glinzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
Sockel aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig
strukturiert, Platten zur Befestigung am Modul mit Besprechungsplatte und am Querbalken, der die Arbeitsplatte stiitzt und Abdeckung fiir die
Kabelausginge in Hellgrau fiir die Durchfiihrung der Kabel innerhalb der Seitenwand.

* 1 Paneel an der AuBenseite: Gefertigt in der Ausfiihrung Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche dunkel aus Holzspanplatten St. 18
mm mit Melaminbeschichtung und umlaufenden ABS-Kanten St. 1,5 mm und in der Ausfithrung Weifl aus Holzspanplatten St. 16 mm mit
glanzender, kratzfester Laminatbeschichtung St. 1,2 mm und umlaufenden, gldnzenden Methacrylat-Kanten St. 1,5 mm. Ausgestattet mit
oberem Profil und einem Sockel, beide aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium, mit entsprechenden Biigeln zur Befestigung am Rahmen aus
gebogenem Blech St. 3 mm aluminiumfarbig strukturiert.

* 1 oberen Abdeckprofil: Hergestellt aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium.

« 2 Abschluss-Abdeckungen: Hergestellt aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium und mit oberen Kupplungsstiicken zur Verbindung mit der
oberen Abdeckung, mit unteren Verbindungselementen, beide aus Aluminium farbigen ABS und entsprechenden Befestigungsschrauben.

« 1 Tréger fiir Tischplatten, bestehend aus Metallrohr mit Querschnitt 20x50xSt.1,5 mm und 2 seitlichen Abdeckungen aus grauem ABS. Mit
geeigneten gestanzten Metall Abstandsringen ausgestattet, die an den Tréger geschweifit werden und fiir die Verbindung in der Lange der
Quertrégern unter der Arbeitsplatte dienen.

METALL TISCHBEINEN MIT FESTER HOEHE (Typ ‘C’ Vorschriften EN 527-1:2011):

Tischbeine in Form eines umgekehrten ‘U’ bestehen aus einem Quertrdger aus Metallrohr mit rechteckigem Schnitt 50x40x1,5 mm St. und aus
zwei Beinen aus Metallrohr mit dreieckigem Schnitt 65x65x1,5 mm St. Abschluss- und Mittelbeine sind in den Farben Wei} Seidenglanz oder
Aluminium strukturiert lieferbar.

 Abschlussbeine sind in jedem senkrechtem Pfosten mit oberen und unteren Kappen in verchromtem ABS und regelbaren Fiissen ausgestattet.

« Mittlere Beine sind mit Blech Abstandshalterungen ausgestattet, die an die waagerechte Beinbalken angeschweifit sind und die als Ausgleich
der Tischtriger Lange dienen. An jedem Ende der waagerechten Beinbalken werden verchromte ABS Kappen befestigt wihrend die
Beinpfosten sind mit oberen und unteren Kappen in verchromtem ABS und regelbaren Fiissen ausgestattet. Abschlussbeine sind mit
Verkupplungsstiicke aus bedrucktem nylon an die Tréger befestigt, durch Einsatz in Schlitzten, die auf den horizontalen Trigern eingearbeitet
sind.

METALLTRAEGER:
Gefertigt aus Vierkantrohr aus Metall, 50x30x1,5 mm an dem an beiden Seiten 3 mm starke gepresste Blechplittchen geschweifit werden.

Das Ganze wird Aluminiumgrau strukturiert lackiert. Jeder Tréger wird mit Endkappen in verchromtem ABS ergéinzt.

ABDECKPLATTEN:
Aus gehirtetem extrahellem Glas St. 15 mm hergestellt, auf der Riickseite lackiert, mit umlaufenden, glinzend polierten Kanten. Zur
Befestigung am senkrechten Tréigerelement, dienen festgeklebte polierte Zamak Ringe.

ARBEITSPLATTEN:

Hergestellt aus Holzspanplatten St. 18 mm mit Melaminbeschichtung in den Farben Weif3, Nussbaum “Maroncelli”, Eiche hell oder Eiche
dunkel mit umlaufenden ABS-Kanten St. 2 mm. Werden mit entsprechenden Biigeln aus gebogenem Blech St. 2 mm, aluminiumfarbig
strukturiert, am tragenden, senkrechten Element fixiert.

KABELFUHRUNG:

Fiir die Kabelfiihrung sind folgende Atrtikel lieferbar (separat bestellen):

 Zugiénglicher Kabelkanal in verschiedenen Léngen, hergestellt aus gebogenem Blech mit Verankerungsbiigeln aus 3 mm starkem Blech, alles
aluminiumfarbig strukturiert. Mit verchromten seitlichen ABS-Kappen und Kunststoff-Kabelclips. Fiir die Verbindung und Verldngerung der
Kabelfiihrungskanile konnen Blechverldngerungen geliefert werden. Kann auch mit entsprechenden aluminiumfarbigen Kunststoff-Kabelclips
fiir je 4 Kabel ausgestattet werden.

« Spiralformige Kabelfiihrung und Kabelausgang: Aus ABS in der Farbe Aluminium.

« Kabelfithrung fiir Tischbein: Abdeckleiste aus gebogenem Metall, die durch Magnete befestigt; in den Farben Weill Seidenglanz oder
Aluminium strukturiert lieferbar.

(N.B. Weitere Moglichkeiten finden Sie im Kapitel DV300-Zubehore der Preisliste).
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TOWER-ABLAGE ZUM HANGEN:
Besteht aus zwei 4 mm starken Blechbiigeln, Aluminium strukturiert lackiert und zwei Giirteln aus schwarzem Nylon, mit Zamak Schnalle.
Befestigung an der Schreibtisch Metallstruktur mit speziellen Schrauben.

ABSCHLUSS-ABDECKUNG:

Hergestellt aus eloxiertem, extrudiertem Aluminium und mit oberen Kupplungsstiicken zur Verbindung mit der oberen Abdeckung des
senkrechten, tragenden Elements, mit unterem Verbindungselement beide aus aluminiumfarbigem ABS. Fiir die Befestigung zum senkrechten,
tragenden Element sind entsprechende Befestigungsschrauben vorhanden. Es sind auch kiirzere Abdeckungen verfiigbar, fiir Module, die mit
Gesprichesplatten integriert werden.

SEITLICHE VERLAENGERUNGEN:
(Siehe Kapitel in der Serie DV801)

SEITLICHE VERLANGERUNGEN AM STUTZSCHUBLADE:
(Siehe Kapitel in der Serie DV801)

N. B. ALLE METALLELEMENTE SIND MIT EPOXIDPULVER LACKIERT.
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MODULOS BALCAQ:

Moédulos balcdo, ilhargas terminais e ilhargas intermédias, compostas pelos seguintes elementos:

ELEMENTO VERTICAL AUTOPORTANTE:

O elemento vertical autoportante € composto por:

« | estrutura interna: realizada em tubular metélico sec¢do 35x35, esp. 1,5 mm, cor aluminio gofrato com pézinhos niveladores pretos.

¢ 1 painel lado interno: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento em melamina nos acabamentos nogueira
“Maroncelli” ou carvalho claro, e bordos perimetrais em ABS, esp. 1,5 mm ou realizado em aglomerado de madeira esp. 16mm com
revestimento a laminado cor branco brilhante anti-riscos, esp. 1,2 mm, com bordos perimetrais em metacrilato brilhante, esp. 1,5 mm. Equipado
com rodapés realizados em aluminio anodizado extrudado, e suportes de fixacdo a estrutura realizados em chapa de aco dobrada, esp. 3 mm,
cor aluminio gofrato, e de tampas passa-cabos, cor cinza claro para a passagem das cablagens dentro da estrutura vertical.

* 1 painel inferior lado externo: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento em melamina nos acabamentos nogueira
“Maroncelli” ou carvalho claro e bordos perimetrais em ABS, esp. 1,5 mm, ou realizado em aglomerado de madeira esp. 16mm, com
revestimento em laminado branco brilhante anti-riscos, esp. 1,2mm, com bordos perimetrais em metacrilato brilhante, esp. 1,5mm. Equipado
com um perfil superior e rodapé realizados em aluminio anodizado extrudado. com suportes de fixagdo a estrutura realizados em chapa de ago
dobrada, esp. 3 mm, na cor aluminio gofrato.

* 1 painel superior lado externo: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento em melamina nos acabamentos nogueira
“Maroncelli” ou carvalho claro e bordos perimetrais em ABS, esp. 1,5 mm, ou realizado em aglomerado de madeira esp. 16mm, com
revestimento em laminado branco brilhante anti-riscos, esp. 1,2mm, com bordos perimetrais em metacrilato brilhante, esp. 1,5mm. Equipado
com um perfil superior e rodapé realizados em aluminio anodizado extrudado. com suportes de fixagdo a estrutura realizados em chapa de ago
dobrada, esp. 3 mm, na cor aluminio gofrato.

O painel superior estd disponivel também na versdo com iluminagio a “led” e € composto por uma estrutura realizada em aluminio extrudado
com acabamento anodizado, de um fundo em chapa de ago, esp. 8/10 mm, lacada na cor branca semi-brilhante, por um painel frontal em
metacrilato opalino branco, esp. 4 mm, e por uma fita de led adesiva aplicada no lado interno do perfil superior da estrutura.

* | perfil de cobertura superior: realizado em aluminio anodizado extrudado.

No caso de elementos em angulo de 90°, de interligagdes ou terminais, as estruturas internas sdo ligadas através de montante em tubular
metdlico, de seccdo 60x60 e esp. 1,5 mm, cor aluminio gofrato, enquanto que os painéis do lado externo, sdo ligados por montante de secgio
22x22 e esp. 1,5 mm, realizado em aluminio anodizado extrudado.

ILHARGA TERMINAL:

A ilharga terminal € composta por:

* 1 moldura interna: realizada em tubular metalico sec¢do 35x35, esp. 1,5 mm, cor aluminio gofrato com pézinhos niveladores pretos.

* 1 painel lado interno: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento em melamina nos acabamentos nogueira
“Maroncelli” ou carvalho claro e bordos perimetrais em ABS, esp. 1,5 mm, ou realizado em aglomerado de madeira esp. 16mm, com
revestimento em laminado branco brilhante anti-riscos, esp. 1,2mm, com bordos perimetrais em metacrilato brilhante, esp. 1,5mm.

Equipado com rodapé realizado em aluminio anodizado extrudado, e suportes de fixagdo a estrutura realizados em chapa de ago dobrada, esp. 3
mm, cor aluminio gofrato, placas para a fixagio do elemento vertical portante e a travessa de sustentagdo para o tampo, e finalmente tampas
passa-cabos, cor cinza claro para a passagem das cablagens dentro da lateral.

* 1 painel inferior lado externo: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento em melamina nos acabamentos nogueira
“Maroncelli” ou carvalho claro e bordos perimetrais em ABS, esp. 1,5 mm, ou realizado em aglomerado de madeira esp. 16mm, com
revestimento em laminado branco brilhante anti-riscos, esp. 1,2mm, com bordos perimetrais em metacrilato brilhante, esp. 1,5mm.

Equipado com um perfil superior e rodapé realizados em aluminio anodizado extrudado, com suportes de fixagdo a estrutura realizados em
chapa de aco dobrada, esp. 3 mm, na cor aluminio gofrato.

* 1 painel superior lado externo: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento em melamina nos acabamentos nogueira
“Maroncelli” ou carvalho claro e bordos perimetrais em ABS, esp. 1,5 mm, ou realizado em aglomerado de madeira esp. 16mm, com
revestimento em laminado branco brilhante anti-riscos, esp. 1,2mm, com bordos perimetrais em metacrilato brilhante, esp. 1,5mm.

Equipado com suportes para fixagdo a estrutura realizadas em chapa de ago dobrada, esp. 3 mm, na cor aluminio gofrato. O painel superior estd
disponivel também na versao com iluminagdo a “led” e é composto por uma moldura realizada em aluminio extrudado e anodizado, um fundo
em chapa de ago, esp. 8/10 mm, pintada na cor branca semi-brilhante, por um painel frontal em metacrilato opalino branco, esp. 4 mm, e por
uma fita de ’led’s” adesiva aplicada no lado interno do perfil superior da estrutura.

* 1 perfil de cobertura superior: realizado em aluminio anodizado extrudado.

* 2 coberturas terminais: realizadas em aluminio anodizado extrudado e acompanhadas com juntas superiores para encaixe com a cobertura
superior, juntas terminais inferiores, ambas realizadas em ABS na cor aluminio e parafusos apropriados para fixagao.

« 1 travessa de sustentacdo para tampos composta por um tubo com sec¢do retangular 20x50x1,5 mm de espessura acompanhada de duas
tampas terminais (nos topos) em ABS cor cinza. Integrada com apropriado distanciador em chapa de ago estampada que vem soldado a travessa
horizontal e servem para compensar o comprimento da travessa sob o tampo.

ALIMENTADOR PARA PAINEIS COM FITA LED:

* Alimentador/transformador tinico com poténcia 30W/110-240V a 12V (capacidade maxima 6 metros -236 1/4”’de “led” continuo) com cabo
e tomada ITA comprimento 1 metro e 2 adaptadores dos quais 1 ITA-USA e 1 ITA-UK. Cada painel com fita led é também equipado com
cabo prolongado com 1,5 metros de comprimento. A quantidade de alimentadores necessarios para o correto funcionamento do “led” deve ser
pedido com base no comprimento perimetral total do balcdo a ser realizado. Para esses alimentadores estdo disponiveis separadamente um
dimmer led com regulagéio manual e um dimmer led com telecomando (capacidade méxima 3 metros — 118 1/4”* de “led” continuo).

« Alimentador/transformador tinico com poténcia 50 W /110-240 V a 12 V (capacidade maxima 9 metros - 354 1/4’* de “led” continuo) com
cabo e tomada ITA comprimento 3 metros e 2 adaptadores dos quais 1 ITA-USA e 1 ITA-UK e um dimmer com regulagem manual. Cada
painel com fita led é também equipado com cabo prolongado com 1,5 metros de comprimento. A quantidade de alimentadores necessdrios par
ao correto funcionamento do “led” deve ser pedido em base ao comprimento perimetral total do balc@o a ser realizado.
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MODULO BALCAO COM TAMPO PARA ATENDIMENTO:

E composto por:

* 1 moldura interna: realizada em tubo metédlico com sec¢io 35x35x1,5 cm de espessura na cor aluminio gofrato com apropriado pézinho
nivelador preto.

* | painel lado interno: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento a melamina nos acabamentos nogueira ‘“‘Maroncelli”
ou carvalho claro, com bordos perimetrais em ABS esp. 1,5mm, no mesmo acabamento ou em aglomerado de madeira esp. 16mm com
revestimento a laminado branco brilhante anti-riscos esp. 1,2mm no acabamento branco e bordos laterais em metacrilato brilhante esp 1,5mm.
Equipado com base realizada em aluminio extrudado com acabamento anodizado, suporte para fixagdo & moldura realizado em chapa de aco
dobrada com esp. 3mm na cor aluminio gofrato e de tampas passa cabos na cor cinza claro para a passagem de cabos no interior da estrutura
vertical.

* | painel lado externo: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento a melamina nos acabamentos nogueira “Maroncelli”
ou carvalho claro, com bordos perimetrais em ABS esp. 1,5mm, no mesmo acabamento ou em aglomerado de madeira esp. 16mm com
revestimento a laminado branco brilhante anti-riscos esp. 1,2mm no acabamento branco e bordos laterais em metacrilato brilhante esp 1,5mm.
Equipado com base realizada em aluminio extrudado com acabamento anodizado, suporte para fixa¢do a moldura realizado em chapa de aco
dobrada com esp. 3mm na cor aluminio gofrato.

* 1 tampo de trabalho com cantos arredondados no lado externo com R.48mm, realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com
revestimento a melamina branca, nogueira “Maroncelli”’ ou carvalho claro, com bordos perimetrais em ABS esp. 2mm. Fixado ao elemento
vertical portante do médulo para tampo de atendimento, através de suporte realizado em chapa de aco esp. 2mm na cor aluminio gofrato.

* ] trave metélica composta por um tubo com secg¢do retangular 50x30x1,5 mm na qual vém soldadas nas extremidades 2 tampas em chapa de
aco estampada com esp. 3mm. Tudo pintado na cor aluminio gofrato.

ILHARGA TERMINAL PARA MODULO BALCAO COM TAMPO PARA ATENDIMENTO:

E composta por:

* 1 moldura interna: realizada em tubo metélico com sec¢io 35x35x1,5 cm de espessura na cor aluminio gofrato com apropriado pézinho
nivelador preto.

* 1 painel lado interno: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento a melamina nos acabamentos nogueira “Maroncelli”
ou carvalho claro, com bordos perimetrais em ABS esp. 1,5mm, no mesmo acabamento, ou em aglomerado de madeira esp. 16mm com
revestimento a laminado branco brilhante anti-riscos esp. 1,2mm no acabamento branco e bordos laterais em metacrilato brilhante esp 1,5mm.
Equipado com base realizada em aluminio extrudado com acabamento anodizado, suporte para fixacdo a moldura realizada em chapa de ago
dobrada com esp. 3mm na cor aluminio gofrato, de placas para fixacdo ao médulo balcdo com tampo de atendimento e a travessa de sustentagio
para tampos, e finalmente de tampas passa cabos na cor cinza claro para a passagem de cabos no interior da estrutura vertical.

* | painel lado externo: realizado em aglomerado de madeira esp. 18mm com revestimento a melamina nos acabamentos nogueira “Maroncelli”
ou carvalho claro, com bordos perimetrais em ABS esp. 1,5mm, no mesmo acabamento, ou em aglomerado de madeira esp. 16mm com
revestimento a laminado branco brilhante anti-riscos esp. 1,2mm no acabamento branco e bordos laterais em metacrilato brilhante esp 1,5mm.
Equipado com base realizada em aluminio extrudado com acabamento anodizado, suporte para fixagdo a moldura realizado em chapa de ago
dobrada com esp. 3mm na cor aluminio gofrato.

« 1 pertfil de cobertura superior: realizado em aluminio anodizado extrudado.

* 2 coberturas terminais: realizadas em aluminio anodizado e extrudado e acompanhadas com juntas superiores para encaixe com a cobertura
superior, juntas terminais inferiores, ambas realizadas em ABS na cor aluminio e parafusos apropriados para fixacao.

* | travessa de sustentacdo para tampos composta por um tubo com sec¢io retangular 20x50x1,5 mm de espessura acompanhada de duas
tampas terminais (nos topos) em ABS cor cinza. Integrada com apropriado distanciador em chapa de aco estampada que vem soldado a travessa
horizontal e serve para compensar o comprimento da travessa sob o tampo.

PERNAS METALICAS (“Tipo C”* Ref. Norma EN 527-1:2011):

Compostas por uma travessa horizontal realizada em tubo metdlico com secgio 50x40x1,5mm de esp., por um montante vertical em tubo
metélico com secgdo 65x65x1,5mm e por um suporte realizado em chapa de aco dobrada com esp. 3mm para fixacdo ao elemento vertical
portante e ao plano de trabalho. As pernas terminais e intermédias estao disponiveis nas cores branca semi-brilhante e aluminio gofrato.

* As pernas terminais s3o equipadas com tampas superiores e ponteiras em ABS cromado com apropriado pézinho nivelador preto.

* As pernas intermédias, diversamente, sdo integradas com apropriados distanciadores em chapa de aco estampada que sdo soldados a travessa
horizontal e servem para compensar o comprimentos das traves sob o tampo. As extremidades das travessas horizontais sd3o equipadas com uma
tampa em ABS cromado, enquanto que o montante vertical com tampa superior e ponteira em ABS cromado com apropriado pézinho nivelador
preto.

As pernas terminais sdo conectadas com as traves através de elementos de ligac@o especiais realizados em nylon moldado, que estdo inseridos
nas ranhuras formadas nas barras horizontais das mesmas travessas.

TRAVES METALICAS:

Sdo compostas por em tubular metdlico com seccdo retangular 50x30x1,5mm de esp. ao qual vém soldadas nas extremidades 2 ponteiras
realizadas em chapa de aco estampado com esp. 3mm. Tudo pintado na cor aluminio gofrato. Cada trave é equipada nas extremidades com
tampas terminais realizadas em ABS cromado.

TAMPOS:
Realizados em vidro temperado extra-claro, esp. 15 mm, retro-lacado branco com bordos perimetrais polidos brilhante. Equipados com discos
em zamac brilhante, colados sob o tampo para a fixagéo do elemento vertical portante.

PLANOS DE TRABALHO:

Realizados em aglomerado de madeira esp. 18 mm, revestido a melamina branca, nogueira “Maroncelli” ou carvalho claro com bordos
perimetrais em ABS, esp. 2 mm. Sdo fixados ao elemento vertical portante através de suportes em chapa de aco dobrada, esp. 2 mm, cor
aluminio gofrato.
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CANALIZACAO:

Para a canalizagdo estdo disponiveis os seguintes artigos, a serem encomendados separadamente:

« Canal passa-cabos inspeciondvel disponivel em diversos comprimentos, realizado em chapa de aco dobrada com elementos de fixagdo em
chapa de aco, esp. 3 mm, tudo na cor aluminio gofrato. Possui tampas de acabamento lateral em ABS cromado e presilhas prende-cabos em
plastico. Estdo disponiveis extensdes em chapa para a ligagdo e prolongamento dos canais passa-cabos. Pode ser equipado também por presilhas
prende-cabos a 4 postos, realizadas em material plastico cor aluminio.

 Hélice passa-cabos e tampa passa-cabos: realizadas em ABS na cor aluminio.

« Passa-cabos para perna: carter especifico em chapa de aco dobrada a ser aplicada ao montante da pema através de iman; estdo disponiveis nas
cores branca semi-brilhante e aluminio gofrato.

(N.B. Para outras solucdes de canalizagdo ver tabela de precos DV300-Acessorios).

PORTA-CPU SUSPENSO:
Composto por dois suportes realizados em chapa de ago dobrada esp. 4 mm pintada na cor aluminio gofrato e de duas cintas em nylon cor preta
com fivela em zamac. Tudo vem fixado a trave do tampo de trabalho e ao painel interno da estrutura vertical portante mediante parafusos.

PERFIL DE COBERTURA:

Realizado em aluminio anodizado extrudado e equipado com junta superior para encaixe com a cobertura superior do elemento vertical
portante, e com junta terminal inferior, ambas em ABS cor aluminio. Para a fixac@o ao elemento vertical portante sdo fornecidos parafusos
apropriados. Estdo disponiveis versdes mais curtas dos perfis para os médulos balcdo com tampo de conversagao.

MESA DATILOGRAFO:
(Ver capitulo respectivo na série DV801)

EXTENSOES LATERAIS SOBRE BLOCO DE GAVETAS PORTANTE:
(Ver capitulo respectivo na série DV801)

N.B. TODOS OS ELEMENTO EM METAL SAO LACADOS A PO EPOXI.
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